INSACCATRICE A CAROSELLO per piccoli e medi formati
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Linsaccatrice “EVA”
...una macchina che
guarda avanti...

I magazzino sacchi vuoti &
composto da una struttura dove
all'interno vengono alloggiati
n®3 magazzini che si posizionano
automaticamente sotto al punto
presa.

I sacchi vuoti vengono posti
in piano per avere piu stabilita
e per compensare i differenti
spessori dovuti allo zipper, ecc.

Gruppo di apertura sacchi
apri zipper e/o apri velcro,
costituito da due gruppi
di due ventose ciascuno.
Queste hanno il compito
di creare una piccola pre-
apertura della cimosa
appena sopra lo zipper.
Una coppia di leve
meccaniche entrano in
questa piccola apertura
creata dalle ventose e
provvede ad allargarlo
meccanicamente.

Gruppi di riempimento,
con la creazione di due
stazioni di riempimento
si dimezzano i tempi di
scarico e si guadagna
in velocita. Le bocche
di riempimento sono
realizzate da due
seminuclei i quali
aprendosi permettono la
discesa del prodotto.

Secondo gruppo di barre saldanti, sempre realizzate in ghisa sferoidale, posizionate piti in basso di 40/50mm
rispetto alla prima saldatura. Nella stessa stazione ¢ montata una coppia di barre di compressione che
comprime la prima saldatura, effettuata nella stazione precedente, e nello stesso momento il secondo gruppo
di barre saldanti effettua la seconda saldatura che potra essere inseribile e/o disinseribile da programma a
secondo della necessita del cliente.




Leliminazione dell'aria in eccesso / sottovuoto / emissione di azoto, vengono effettuate tutte per mezzo di una
sonda nella stessa stazione di saldatura del sacco e sono necessarie per ottenere un ottimo confezionamento
anche in ambiente controllato permettendo di contenere l'utilizzo di azoto. Tutte le tre varianti sono inseribili
e/o disinseribili da pannello operatore.




NSACCATRIC

....quattro passi avanti

Solufion
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