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In unserer Branche ist Innovation die Vorraussetzung, um auf dem Markt wettbewerbsfähig 
zu sein.

Pack Solution ist es gelungen, sich dank der Realisierung einer modularen Anlage mit 
MODULAREN INTERNEN Komponenten unter der Konkurrenz hervorzuheben und sich 
stets auf die Anforderungen des Kunden zu konzentrieren.

Mit VENERE haben wir die Grundlage für die Zukunft der Offensack-Fülltechnik geschaffen 
und ein innovatives System konzipiert.

Die Hauptanlage kann jederzeit auf Wunsch NACHGERÜSTET WERDEN, indem lediglich 
einige Komponenten ausgewechselt werden, um die Produktion zu steigern.

Die Hauptanlage VENERE hat eine Produktionsfähigkeit von 600 Säcken/Stunde.
Durch das Auswechseln einiger Zubehörteile können problemlos Leistungen bis zu 900 
Säcken/Stunde erreicht werden.
Außerdem können bei Änderung der Anforderungen auch im Abstand längerer Zeiträume, 
verschiedene Bestandteilmodule ergänzt oder ausgewechselt werden.
So ist zum Beispiel die Ergänzung der Hauptanlage durch ein zweites Modul in der Lage, die 
Produktion zu verdoppeln.

ABSACKANLAGE FÜR MITTLERE BIS GROSSE FORMATE 
in Einzel- und Doppelausführung
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Mit zwei gegenseitig 
austauschbaren 
Entladesystemen:

Regulierbarer Einfüllstutzen für 
Granulate, bestehend aus zwei 
graduell öffnenden Schiebern, 
zum Befüllen verschiedener 
Sack for mate ,  d ie  mit te l s 
B edienfe ld  programmier t 
werden können.

Einzelsackeinleger:

Das System ermöglicht die korrekte Positionierung des zu befüllenden 
Sacks sowie die Applikation eines Klebeetiketts oder die Bedruckung 
der gesamten, flach liegenden Sackoberfläche, wodurch ein perfektes 
Ergebnis gewährleistet wird.

Sackverschließung:

Heizstab-oder Impulsverschweißung, Pinch Top-Verschluss mit 
bereits aufgetragenem Schmelzkleber, Klebeband-Nähverschluss oder 
Standard-Nähverschluss. Auch verfügbar mit Entlüftungsvorrichtung für 
Vakuumverpackung mit luftdichtem Verschluss.

Entladevorrichtung der befüllten Säcke: 

Realisierbar in Linienausführung oder mit 90°. Für instabile Produkte 
verfügen wir über ein System, welches die Abdichtung der Sacköffnung 
solange garantiert, bis der Sack nicht gelegt wird. Das gleiche System 
ist in der Lage, eventuelle falsch orientierte oder nicht konforme Säcke 
auszusortieren.

Regulierbarer Einfüllstutzen 
für pulverige Produkte, mit 
hermetischer Versiegelung 
und interner Zirkulation der 
Restluft. Dieses System reduziert 
die Anwesenheit von Staub 
und Pulver im Einfüllbereich 
praktisch auf Null.


